Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe nach DIN, Al
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» Fiir zugentlastete Verbindungen von Aluminiumleitern nach DIN EN 60228
und Aluminiumseilen nach DIN EN 50182

» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Nach DIN 46329

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Optimaler Ubergangswiderstand durch Fiillung mit Kontaktfett

Eigenschaften
« Langsdichte Ausfiihrung mit Olstopp
= Auch in verzinnter (20 um) Ausfiihrung zum Anschluss an Cu-Schienen im trockenen
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Innenraum

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise
Endenbearbeitung

— = Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer
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Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 103

Zusatzinformationen

= Artikel-Nummer-Zusatz fiir verzinnte Ausfiihrung ,V*

= re = rund eindréhtig, rm = rund mehrdrahtig, se = sektorférmig eindrahtig,
sm = sektorformig mehrdrahtig, Sektorleiter miissen rundgedriickt werden

IEC = 70 - 240 mm2 UL gepriift
s = *=nicht genormt
Nennquerschnitt Anzahl
mm2 Abmessung mm Pressungen
Anschl.- Gewicht/
bolzen Kenn- Al Al 100 St.

0 Art-Nr.  rm/sm se Hinweis  ziffer a b di d2 d4 | (7mm)  (breit) ~ kg VE/St.
M8 263R8 16 - * 12 30 20 5,8 8,4 12 50 4 2 1,20 4
M10  263R10 16 -- * 12 30 20 58 10,5 12 50 4 2 1,20 4
M8 264R8 25 -- 12 30 25 6,8 8.4 12 50 4 2 1,30 4
M10  264R10 25 - 12 30 25 6,8 10,5 12 50 4 2 1,24 4
M12  264R12 25 - 12 30 25 6,8 13,0 12 50 4 2 1,22 4
M8 265R8 35 50 14 42 25 8,0 8,4 14 62 5 2 2,50 4
M10  265R10 35 50 14 42 25 8,0 10,5 14 62 5 2 1,98 4
M12  265R12 35 50 14 42 25 8,0 13,0 14 62 5 2 2,50 4
M8 266R8 50 70 16 42 25 9,8 8,4 16 62 5 2 2,75 4
M10  266R10 50 70 16 42 25 9,8 10,5 16 62 5 2 2,70 4
M12  266R12 50 70 16 42 25 9,8 13,0 16 62 5 2 2,65 4
M8 267R8 70 95 18 52 25 11,2 8.4 18,5 72 6 3 3,45 4
M10  267R10 70 95 18 52 25 11,2 10,5 18,5 72 6 3 3,80 4
M12  267R12 70 95 18 52 25 11,2 13,0 18,5 72 6 3 3,35 4
M10  268R10 95 120 22 56 25 13,2 10,5 22 75 6 3 6,90 4
M12  268R12 95 120 22 56 25 13,2 13,0 22 75 6 3 4,92 4
M16  268R16 95 120 * 22 56 25 13,2 17,0 22 75 6 3 6,00 4
M10  269R10 120 150 22 56 30 14,7 10,5 23 80 6 3 5,95 4
M12  269R12 120 150 22 56 30 14,7 13,0 23 80 6 3 5,84 4
M16  269R16 120 150 22 56 30 14,7 17,0 23 80 6 3 6,60 4
M10  270R10 150 185 25 60 30 16,3 10,5 25 90 6 3 8,50 4

Fortsetzung néchste Seite
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Nennquerschnitt Anzahl
Anschl.- mm? Abmessung mm Pressungen Gewicht/
bolzen Kenn- Al Al 100 St.

0 Art-Nr.  rm/sm se Hinweis  ziffer a b d1 d2 d4 | (7mm)  (breit) ~ kg VE/St.
M12  270R12 150 185 25 60 30 16,3 13,0 25 90 6 3 7,73 4
M16  270R16 150 185 25 60 30 16,3 17,0 25 90 6 3 7,60 4
M20  270R20 150 185 * 25 60 30 16,3 21,0 25 90 6 3 8,20 4
M10  271R10 185 240 28 60 30 18,3 10,5 28,5 91 6 3 11,00 4
M12  271R12 185 240 28 60 30 18,3 13,0 28,5 91 6 3 9,88 4
M16  271R16 185 240 28 60 30 18,3 17,0 28,5 91 6 3 10,10 4
M20  271R20 185 240 * 28 60 30 18,3 21,0 28,5 91 6 3 10,00 4
M10  272R10 240 300 * 32 70 38 21,0 10,5 32 103 8 3 15,50 4
M12  272R12 240 300 32 70 38 21,0 13,0 32 103 8 3 13,80 4
M16  272R16 240 300 32 70 38 21,0 17,0 32 103 8 3 13,48 4
M20  272R20 240 300 32 70 38 21,0 21,0 32 103 8 3 15,00 4
M12  273R12 300 - 34 70 38 23,3 13,0 34 103 8 3 17,60 1
M16  273R16 300 -- 34 70 38 23,3 17,0 34 103 8 3 17,28 1
M20  273R20 300 -- 34 70 38 23,3 21,0 34 103 8 3 17,40 1
M12  274R12 400 -- 38 73 38 26,0 13,0 38,5 116 -- 4 38,00 1
M16  274R16 400 - 38 73 38 26,0 17,0 38,5 116 -- 4 37,40 1
M20  274R20 400 -- 38 73 38 26,0 21,0 38,5 116 -- 4 40,20 1
M12  275R12 500 -- 44 79 44 29,0 13,0 44 122 -- 4 43,70 1
M16  275R16 500 - 44 79 44 29,0 17,0 44 122 -- 4 43,30 1
M20  275R20 500 -- 44 79 44 29,0 21,0 44 122 -- 4 43,00 1

95



	KATHAUPT18DE_02_2018_I_DE 94.pdf
	KATHAUPT18DE_02_2018_I_DE 95.pdf



